МАГНИТОПРОВОДЫ

Ленточные магнитопроводы, изготавли- 

ваемые  на экспорт из электрической стали по ГОСТ 21427.1-83, состоят из двух сердечников С-образной формы.

Магнитопроводы изготавливают в климатическом исполнении УХЛ, но для работы при повышенной температуре 1250С и по параметрам, приведенным в таблице 1.

Магнитные свойства 
магнитопроводов

Сталь – электротехническая холодно- катанная анизотропная тонколистовая ГОСТ 21427.1-83.

Трансформаторы и дроссели, магнитопроводы которых выполнены из стали марок 3405, 3406, 3407, 3408, предназначенны для работы в радиовещательной и телевизионной аппаратуре, эксплаутируемой в следующих условиях:
-  относительная влажность воздуха до 98% при температуре +400С;

-   вибрация в диапазоне частот от 5 до 2500 Гц с ускорением до 30g;

-   многократные удары с ускорением до 150 g;

-   линейные нагрузки с ускорением до 50g;
-     одиночные удары с ускорением до 1000 g
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MAGNETIC  CORES

Ribbon magnetic cores,being manufacture for export from elektrikal-sheet steel according to ОСТ 21427.1-83 (СТ.СВ 102-85), consist of  two C-shaped cores.
Magnetic cores are manufactured in the climatic version, but for work at elevated temperature 1250C and on parameters, given in table 1
CORES MAGNETIC CHARACTERISTICS
The cores magnetic characteristics conside rably depend on the grade of steel used for their production. Some principal magnetization  curves and density – specific losses relation ,,,  the most widespread magnetsc cores are show here by way of example.
Cold-rolled anisotropik elektrical steel ГОСТ 21427.1-83 (СТ СЭВ 102-85).

The transformers and chokes whose magnetic cores are made of steel of the above grades 3405, 3406, 3407, 3408, are intended for  operation in broadcasting and television equipment, employed under the following   conditions;
· relative air humidity up to 98% at a temperature of +400C 

· vibration within the frequency range of 5 to 2500 Hz with acceleration up to 30 g
· multiple impacts, acceleration up 150g
· linear loads, acceleration up to 50g
· single impacts, acceleration up to 1000g
Габаритные размеры магнитопроводов.Коды ОКП
OVERALL DIMENSIONS OF CODES.ОКП CODES
	
	Cmax
 мм
	Rmax
мм
	В
	Hmax
мм
	а
	cmin
мм
	hmin
мм
	Коды ОКП

OKP codes

	
	
	
	ном

nom
	пред.откл

lim.deviat
	
	ном

nom
	пред.откл

lim.deviat
	
	
	

	SG 54/19
	31,0
	1,5
	19,8
	-0,8
	57,0
	8,7
	-1,0
	13,2
	38,6
	

	Q 19
	30,6
	
	19,0
	+0,5
	56,4
	7,9
	+1,05
	12,7
	38,1
	

	Q 38
	
	
	38,1
	+0,8
	
	
	
	
	
	

	35W
	49,5
	2,0
	25,0
	+0,6
	68,4
	16,0
	-1,2
	17,5
	36,0
	

	60 W
	62,0
	
	30,0
	+0,8
	81,2
	20,5
	+1,1    -0,4
	18,0
	37,0
	

	V 51
	49,6
	3,0
	50,8
	
	92,1
	12,7
	+1,0
	22,2
	63,5
	

	ПР -ПР 13
	78,6
	
	20,0
	+0,7
	100,0
	29,0
	+1,2
	17,5
	38,0
	

	DM286/296XD
	
	
	25,0
	+0,8
	
	
	
	
	
	

	SM55
	28,4
	1,5
	20,8
	-0,8
	56,3
	18,5
	-0,8
	11,0
	38,5
	

	SM65
	33,2
	
	27,0
	
	65,6
	9,9
	-0,9
	13,0
	45,0
	

	SM74
	37,7
	
	32,5
	-1,0
	74,6
	11,4
	-0,9
	14,5
	51,0
	

	SM85a
	43,2
	2
	
	
	85,6
	14,4
	-1,0
	14,0
	56,0
	

	SM85в
	
	
	45,5
	
	
	
	
	
	
	

	0273-080
	40,2
	1,5
	20,0
	-0,75
	61,5
	12,3
	+1,2   -0,2
	12,5
	34,3
	

	0273-081
	50,5
	
	20,5
	-0,8
	69,4
	16,3
	-1,0
	16,0
	35,0
	

	09658-810
	82,6
	2,0
	41,1
	-1,1
	137,0
	24,7
	+3,2
	27,1
	81,0
	

	09658-811
	74,0
	
	
	
	128,0
	20,0
	
	
	
	

	09658-837
	48,0
	1,5
	20,8
	-0,8
	82,9
	15,8
	-0,9
	16,0
	50,5
	

	SU60a
	60,1
	2,0
	20,6
	-1,1
	103,6
	19,8
	
	20,0
	63,0
	

	SU60в
	
	
	30,6
	
	
	
	
	
	
	

	SU75a
	75,0
	2,0
	26,1
	
	128,6
	24,7
	-1,0
	25,0
	78,0
	

	SU75в
	
	
	41,1
	
	
	
	
	
	
	

	SU48a
	48,0
	
	16,5
	-1,0
	82,9
	15,8
	-0,9
	16,0
	50,5
	

	SU48в
	
	1,5
	25,5
	
	
	
	
	
	
	

	SU24в
	25,5
	
	13
	+0,3
	43,7
	8,5
	-1,2
	8,0
	26,5
	

	SU39в
	39,1
	
	20,4
	-0,9
	67,9
	12,9
	-0,8
	13,0
	41,5
	

	Q25
	30,6
	
	25,4
	+0,8
	56,4
	7,9
	+1,05
	12,7
	38,1
	

	Q38
	
	
	38,1
	
	
	
	
	
	
	

	T25
	36,9
	
	25,4
	
	73,0
	9,5
	+1,0
	15,9
	50,8
	

	T32
	
	
	31,7
	
	
	
	
	
	
	

	T19
	
	
	19,0
	
	
	
	
	
	
	

	U25
	40,1
	3,0
	25,4
	
	79,4
	
	+1,05
	19,0
	57,2
	

	U32
	
	
	31,7
	
	
	
	
	
	
	

	U38
	
	
	38,1
	
	
	
	
	
	
	

	U19
	
	
	19
	
	
	
	+1,0
	
	
	

	U24Б
	13,5
	2,0
	43,0
	+0,5
	43,7
	8,0
	-0,7
	8,0
	26,5
	

	V29
	49,6
	3,0
	28,6
	+0,8
	92,1
	12,7
	+1,0
	22,2
	63,5
	

	V38
	
	
	38,1
	
	
	
	
	
	
	

	X29
	62,3
	
	28,6
	
	111,1
	15,9
	+0,9
	28,6
	76,2
	

	X38
	
	
	38,1
	
	
	
	+0,95
	
	
	

	X51
	
	
	50,8
	
	
	
	
	
	
	

	Z38
	75,0
	
	38,1
	
	130,2
	19,0
	+1,05
	34,9
	88,9
	

	Z51
	
	
	50,8
	
	
	19,0
	
	
	
	

	Z70
	75,4
	2,0
	70,0
	+1,04
	131,0
	19,8
	-1,0
	35,0
	89,0
	

	ET108
	41,0
	
	28,0
	+0,52
	69,4
	12,7
	-0,9
	14,5
	42,5
	

	ET111
	37,0
	
	21,5
	+0,7
	99,0
	12,0
	-1,1
	12,5
	73,5
	

	XP309/2
	68,5
	
	30,0
	+0,5
	80,5
	22,0
	-0,9
	24,0
	35,5
	

	F5203/2
	
	
	50,0
	
	
	
	
	
	
	

	PR50
	40,6
	
	36,0
	
	72,5
	14,0
	+0,3
	12,0
	43,5
	

	UП35C
	54,5
	1,5
	23
	
	92,5
	17,5
	-0,8
	18,5
	55
	

	КУВШ.757262.003

(5384)
	32,5
	1,0
	40
	
	56
	10,5
	-0,5
	11,0
	33
	

	КУВШ.757262.004

(5383)
	33
	
	30
	
	50,5
	10
	
	12,5
	28,6
	

	КУВШ.757263.000
	32,5
	
	
	+0,65
	51
	
	-0,9
	12,0
	29,0
	


	
	Ток холостого хода, А,
не более
No-load current, A,   not more then
	Магнитные потери, Вт,
не более
Magnetik losses, W, not more then
	Испытательное напряжение, Uэфф, В
Testing voltaga, Ueff
	Число витков намагничи-

вающей и измерительной обмоток
Turns number of magnetizing and measuring windings
	Диаметр провода марки ПЭВ-1,мм
Diameter of wire, mark ПЭВ-1, mm
	Индукция, В, Тл
Induction B, T
	Длина силовой линии lср, см
Length jf force line,

 l mean,cm
	Активная площадь сечения стали, см2
Steel active cros section area,cm2

	SG 54/19
	0.090
	0.5
	40.0
	696
	0.29
	1.8
	12,78
	1,44

	Q 19
	0.085
	1.31
	40.0
	736
	0.29
	1.7
	12,78
	1,44

	Q 38
	0.124
	0.62
	55.0
	506
	0.20
	1.7
	12,78
	2,88

	35W
	0.077
	1.05
	55.0
	445
	0.20
	1.55
	15,72
	3,58

	60 W
	0.050
	1.5
	122.0
	640
	0.40
	1.55
	17,44
	5,73

	V 51
	0.178
	2.18
	110.0
	475
	0.45
	1.7
	21,06
	6,13

	ПР -ПР 13
	0.055
	-
	220.0
	1060
	0.40
	1.7
	20,53
	5,51

	DM286/296XD
	0.080
	-
	220.0
	838
	0.55
	1.7
	20,57
	6,89

	SM55
	0.130
	0.31
	25.0
	454
	0.17
	1.7
	12,4
	1,46

	SM65
	-
	0.63
	40.0
	-
	-
	1.7
	14,6
	2,24

	SM74
	0.157
	0.90
	55.0
	464
	0.45
	1.7
	16,5
	3,14

	SM85a
	0.3
	1.75
	55.0
	262
	0.50
	1.7
	18,3
	4,01

	SM85в
	0.3
	1.94
	110.0
	-
	-
	1. 7
	18,3
	5,66

	0273-080
	0.192
	.0
	40
	428
	0.22
	1,8
	13,78
	2,26

	0273-081
	0.3
	1.3
	40
	326
	0.31
	1,9
	15,16
	2,9

	09658-810
	0.12
	6.6
	220
	555
	1.0
	1,9
	30,26
	9,4

	09658-811
	0.05
	4.5
	220
	744
	0.84
	1,75
	27,8
	7,6

	09658-837
	0.11
	0.7
	40
	420
	0.200
	1,6
	18,1
	2,83

	SU60a
	0.105
	1.33
	110
	833
	0.200
	1,7
	22,6
	3,5

	SU60в
	0.160
	2.03
	110
	550
	0.64
	1,7
	22,6
	5,3

	SU75a
	0.100
	2.67
	220
	1035
	0.56
	1,7
	28,2
	5,63

	SU75в
	0.161
	
	220
	647
	0.51
	1,7
	28,2
	9,01

	SU48a
	0,115
	0.67
	55.0
	662
	0.31
	1,7
	18,1
	2,19

	SU48в
	0,092
	1.05
	110
	846
	0.200
	1,7
	18,1
	3,47

	SU24в
	0,044
	0.14
	40
	1176
	0.15
	1,7
	18,1
	3,47

	SU39в
	0,076
	0.5
	55
	647
	0.200
	1,7
	14,7
	2,36

	Q 25
	0,112
	0.41
	40
	552
	0.27
	1,61
	12,78
	1,92

	T25
	0,115
	0.64
	55
	633
	0.21
	1,7
	16,54
	2,3

	T32
	0,144
	0.80
	55
	507
	0.41
	1,7
	16,54
	2,87

	T19
	0,089
	0.425
	41.2
	615
	0.2
	1,67
	16,1
	1,805

	U25
	0,091
	0.624
	55.8
	633
	0.21
	1,64
	17,68
	2,413

	U32
	0,109
	0.78
	57.2
	507
	0.31
	1,68
	17,68
	3,012

	U 38
	0,061
	0.95
	19
	844
	0.45
	1,75
	17,68
	3,62

	V29
	0,074
	1.1
	111
	850
	0.2
	1,62
	20,62
	3,632

	V38
	0,198
	1.46
	55
	317
	0.51
	1,61
	20,62
	4,839

	ЕТВ - 240
	0,075
	-
	242
	890
	0.4
	1,7
	23,88
	7,182

	X29

	0,3
	1.98
	55
	320
	0.6
	16,7
	25,86
	4,54

	X38
	0,38
	2.5
	55
	253
	0.7
	21,1
	25,86
	5,75

	X51
	0,51
	3.33
	55
	190
	0.7
	28,2
	25,86
	7,66

	Z38
	0,52
	3.56
	55
	211
	0.7
	28,7
	30,68
	6,9

	Z51
	0,7
	4.76
	55
	157
	0.7
	38,4
	30,68
	9,23

	Z70
	0,47
	6.59
	110
	231
	0.60
	
	
	

	ET108
	0,12
	1.4
	55
	138
	0.21
	
	
	

	ET111
	0,05
	1.2
	55
	680
	0.315
	
	
	

	XP309/2
	0,21
	3.5
	110
	206*2
	0.35
	
	
	

	F5203/2
	0,15
	-
	259
	296*2
	0.33
	
	
	

	PR50
	0,14
	-
	242
	312*2
	0.31
	
	
	

	UП35C
	0,11
	1.3
	110
	784
	0.315
	
	
	

	КУВШ.757262.003(5384)
	0,9
	1.0
	61
	390
	0.315
	
	
	

	КУВШ.757262.004 (5383)
	0,9
	1.3
	61
	530
	0.315
	
	
	

	КУВШ.757263.000
	0,1
	0.55
	33
	334
	-
	
	
	


Электромагнитные свойства стали
Electromagnetic characteristscs of steel

	Марка стали

Steel grade
	Толщина , мм

Thickness, mm
	Удельные потери, не более, ВТ/кг

Specsfsc losses not more then, W/kg
	Магнитная индукция при напряженности магнитного  поля в А/м, не менее, Тл

Density at magnetic strength in A/m, not less than, T

	
	
	В100
	Р1,7/50

	3405
3406

3407

3408
	0,35
	1,50
1,43

1,36

1,30
	1,61
1,62

1,72

1,74

	3405

3406

3407

3408
	0,30
	1,40

1,33

1,26

1,20
	1,61

1,62

1,72

1,74


Примечания:
1.В100  - индукция при напряженности магнитного поля 100А/м

2. Р1,7/50  - удельные потери в стали при магнитной индукции 1,7 Тл при частоте 50 Гц

Notes:

1. В100  - density at magnetic strength 100 A/m

2. Р1,7/50  specific steel losses at density 1.7 T jn 50Hz
Примечания:

1. Схема измерения электромагнитных параметров магнитопроводов – двухобмоточная с одинаковым количеством витков в обмотках.

2. Способ измерения магнитных потерь в магнитопроводах- абсолютный ваттметровый.
3. Магнитные потери в магнитопроводах определяются при пиковой индукции В=1,7 тесла и частоте F=50 герц.

4. Удельные магнитные потери приняты равными Р1,7/50=2,2 ватт/кг в соответствии с рекомендациями МЭК публ.329.Магнитные потери в таблице 2 приведены с учетом максимального веса магнитопроводов.

5. По требованию покупателя могут изготавливаться магнитопроводы с другими размерами, допусками и электромагнитными параметрами.

Условные обозначения

 В-индукция, Т

Р –удельные потери в стали, Вт/кг

Нэ –напряженность постоянного магнитного поля, А/м

F –частота переменного поля, А/м                                                           
Hotes:

1.The measuring circuit for measuring electromagnetic parameters of magnetic cores is of a two- winding type having an equal number of furns in the windings.

2. The mtthod for measuring magnetic losses in magnetic cores in an absolute wattmeter one.

3. The magnetic losses in magnetic cores are determined with a peak flux density B=1.7 T and at a frequency of 50 Hz.
4. Specific magnetic losses are taken equal to P1,7/50=2,2 W/kg in accordance with the recommendations of IEC Publication 329.
The magnetic losses in Tables are given with regard for a maximum weight of magnetic cores.

5. The magnetic cores having different sizes, tolerances and electromagnetic parameters may be manufactured on buyr’s request.
Letter symbols

B – flux density, T

P – specific power loss of steel, W/kg

Hэ – constant magnetic field intensity, A/m

F – a-c frequency, Hz

H – magnetic field intensity, A/m
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