Cталь электротехническая представляет собой сплавы железа и кремния ( до 4,8%) и изготавливается в виде листов и лент толщиной от 0,05 до 1 мм. В зависимости от требуемого уровня магнитных свойств электротехническая сталь содержит различное количество кремния. В соответствии с технологией производства электротехническую сталь подразделяют на холоднокатаные (изотропные или анизотропные; до 3,3% Si) и горячекатаные (изотропные; до 4,5% Si); в качестве легирующей добавки электротехническфя сталь может содержать до 0,5% Al. Иногда электротехническую сталь условно разделяют на динамную (0,8—2,5% Si) и трансформаторную (3—4,5% Si). Качество электротехнической стали характеризуется электромагнитными свойствами (удельными потерями, коэрцитивной силой и магнитной индукцией), изотропностью магнитных свойств (разницей в значениях магнитных свойств металла вдоль и поперёк направления прокатки), геометрическими размерами и качеством листов и полос, механическими свойствами, а также параметрами электроизоляционного покрытия. Снижение удельных потерь в стали обеспечивает уменьшение потерь энергии в магнитопроводах; повышение магнитной индукции стали позволяет уменьшить габариты магнитопроводов; снижение анизотропии магнитных свойств улучшает характеристики устройств с вращающимися магнитопроводами.. 

Цифры марок стали обозначают:
Первая – класс по структурному состоянию и виду проката  :

1- горячекатанная

2- холоднокатанная изотропная

3- холоднокатанная анизотропная

вторая – массовая доля кремния

0  -  не более 0,4%, нелегированная,
1  - от 0,4 до 0,8 %,
2  - от 0,8 до 1,8 %

3  - от 1,8 до 2,8 %

4  - от 2,8 до 3,8%

5  - от 3,8 до 4,8%

третья – группу по основной нормируемой характеристике

0 -  удельные потери при В=1,7 Тл и частоте 50 Гц

1 - удельные потери при В=1,5 Тл и частоте 50 Гц

2 - удельные потери при В=1 Тл и частоте 400 Гц для горячекатанной и при В=1,5Тл и частоте 400Гц для холоднокатанной анизотропной
6    -  магнитная индукция в слабых магнитных полях при Н=0,4 А/м

7    -  магнитная индукция в средних магнитных полях при Н=10 А/м;
 Четвертая – порядковый номер стали ( ГОСТ 21427.1-83)
Основные параметры электротехнических сталей

	Марка
	Магнитная проницаемость
	Коэрцитивная сила,А/см
	Магнитная индукция при Н=20А/см, Тл
	Удельное электрическое сопротивление,Ом*мм2/м

	
	начальная
	максимальная
	
	
	

	1411
	250
	5500
	0,44
	1,52
	0,52

	1511
	300
	6000
	0,36
	1,49
	0,6

	1512
	400
	7000
	0,32
	1,49
	0,6

	1561
	600
	10000
	0,2
	7,7*10-4*
	0,55

	1562
	600
	7000
	-
	8,8*10-4*
	0,55

	1572
	600
	7000
	-
	1,3*2
	0,55

	3411
	500
	16000
	0,2
	1,81
	0,5

	3412
	800
	33000
	0,12
	1,73
	-


* При Н=8мА/см и толщине листа 0,35 мм
*2 При Н=10А/м

Наиболее высокими магнитными свойствами обладают холоднокатанные стали марок 3411, 3412 и 3413, которые кроме того, характеризуются улучшеными магнитными свойствами вдоль проката.Эти сали выпускаются в виде листов и лент.Электротехнические стали очень чувствительны к механическим воздействиям, поэтому после механической обработки их подвергают отжигу.
